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31. 10 Kabelbinder Ldnge ca. 102 mm
32. 20 Aderendhiilse fiir 1,5 mm?
33, 30 Aderendhiilse fiir 1,0 mm® (0,75 mm?)

34, 4 Kunststoffschelle, einlappig (fiir Installationskabel), mit Befestigungsmaterial
35. 10 Befestigungssockel mit Kabelbinder und Befestigungsmaterial fiir die Befestigung
von ca. 8 Kunststoffaderleitungen

85

)

36. 1 Stahlblech 1,5 x 60 x 66 DIN 1541 St 1203 MaB 66 + 0,8 FertigmaB
37. 8 Iylinderschraube Mk x 10 DIN B84 5.8
38. 3 lylinderschraube M3 x 5 DIN 8h 5.8
39. 2 lylinderschraube M2,5 x 10 DIN 8k 5.8
40. 6 Sechskantmutter Mk DIN 934 5
41. 2 Sechskantmutter M2,5 DIN 934 5
42. 6 Scheibe 4,3 DIN 125 St
43, 2 Scheibe 27 DIN 125 St
b4, 20 Selbstklebeetikett
Vorlage fir die gedruckte Leiterplatte Bohrung X = ¢ 3,6
Leiterbahnseite Bohrung Y = @ 1,3
alle anderen Bohrungen ¢ 1,0
_ 35 14403 - -
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Ecken ausgeklinkt und
nach dem Biegen ver-
schweift, so daf keine
vorspringenden Kanten
entstehen

=

= 302
1| Lochblech o 5mm Steg | USt 13 BI1,5 x 331 x 635 DIN 1541
Stiick| Benennung i Normblatt Werkstoff Pos-Nr| Halbzeug

Industrie - und Handelskammer

Mafistab | Zwischenprifung

Elektroberufe

(IndElAusbV v.15.01.1987]
Lochblech - Montageplatte

Blatt:

Prufungstermin :

gelb
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IHK Zwischenprifung 1989

Standardbereitstellungsliste
far den Ausbildungsbetrieb

Elektroberufe (IndElAusbV v.15.01.1987)
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Nur die angekreuzten Prifmittel, Werkzeuge und Hilfsmittel werden fiir die obengenannte Prifung benétigt!

Prafmittel, die fiir jeden Prifungsteilnehmer bereitgestellt werden missen:

SLEE R R

1
1
1
1

1 VielfachmeBgerét fiir Strom- und
Spannungsmessung (Gleich- und

MeBschieber Form A1
StahlmaBstab
Anschlagwinkel
Flachwinkel

Wechselstrom bis 1A)

135 mm
300 mm
100x70 mm
100x70 mm

Werkzeuge, die fir jeden Prifungsteilnehmer bereitgestelit werden missen:

o SN gron B o=

ol IR o

je

T i et e g S e e R R RS e e e

ReiBnadel

Kérner
Schlosserhammer
Kunststoffhammer
Flachstumpffeile
Dreikantfeile
Stielfeile
Feilenblrste
Dreikantschaber

Laubsagebogen mit Sageblattern flr

Seitenschneider
Kombizange
Abisolierwerkzeug

Kabelmesser oder Abmantelwerkzeug
Schraubendreher fiir Schlitzschrauben

Lotkolben
Leiterbahnunterbrecher

Bohrer @ 1,3 mm mit Haltegriff
Feinwerkzeug fur Elektronikieile

1 Spannvorrichtung zum Loten von Leiterplatten

1
1

Durchgangsprifer
Bleistift
Lotzinn

1 Schlagklotz, Hartigewebe o. Vergleichbares

1
1

Putztuch
Handfeger

1 Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)

070487 - ZF9-1035

10-

250 g

250 g

150—1 150 3 250—1
150—1 H=o—=

Flach, Dreikant, Rund H1

150 mm

Aluminium Stahl

M3 M4 ME
ca. 20 W

H3

DIN 862

zum Aufbohren der Bohrungen der Leiterplatte

(Seitenschneider, Schnabelzange usw.)

Hilfsmittel, die fiir jeden Prifungsteilnehmer bereitgestellt werden missen:

ca. 40x40x100 mm
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IV. Werkzeuge, die fur 1 bis 5 Prifungsteilnehmer bereitgestellt werden missen:
® 1. je 1 Spiralbohrer 25 S5 24 45 &6-
® 2. fe-1 Satzgewindebohrer mit Windeisen M3 b
O 3. je 1 Flachsenker 6x3.4 8x4,5
® 4, 1 Kegelsenker 90° zum Entgraten von
Bohrungen bis @ 10 mm

® & 1 Handblgelsége fir Metall mit dinnem Sageblatt 300 mm
® 6 1 Satz Schlagstempel (arabische Ziffern) 3 mm
® 7. je 1 Maulschlissel SW5 &5 7
® 8 1 Schliisselfeile (dreikant) C100-2 DIN 7283
® 9. 1 Quetschzange fir Aderendhilsen
o 10 1 Quetschzange fir Kabelschuhe bis max. 4 mm?
® 11, 1 Biegeleiste nach Skizze 10x20x100, R2,5

)

- R25
R &
10
Skizze 1

Der Priifungsteiinehmer ist vom Ausbildenden darliber zu unterrichten, daB seine Arbeitskleidung den Unfall-
verhiitungsvorschriften entsprechen mus. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den UVV, dann ist eine Teilnahme
an der Prifung nicht zuldssig.

Fir die Ermittlung der MeRergebnisse am Prifungsstiick ist die Verwendung eines
Taschenrechners zugelassen.

Standardbereitstellungsliste
fur den Ausbildungsbetrieb

070487 - 1F9-1035 L i
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1 | Schichtwiderstand R1 1,2 kQ 0,25W
1 | Si-Diode V2 1N4002 oder Vergleichstyp
1 | Brickengleichrichter V1 BB0C900/600 oder Vergleichstyp
1 | Elektrolytkondensator (1 2200pF 225V
1 | Elektrolytkondensator 2 100 puF > 25V
1 | Spannungsregler fur 12V N1 7812C oder Vergleichstyp
1 | Kiihlblech fiir N1 mit Befestigungsmaterial 3 |nach Materialbereitstellungsliste
1 | Klemmenleiste 6polig oder 3x2polig 2 |nach Materialbereitstellungsliste
1 | Gedruckte Leiterplatte ZP 89 1 |nach Materialbereitstellungsliste
Stiick | Benennung Bauteil-Kennzeichen |Pos-Nr.
IHK  zwischenpriifung 1989
Malstab Blatt - 3 (5)
Elekfroberufe ——
(IndElAusbV vom 15.01.1987) s
Elektroniksteckkarte A aummer: OO0
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PAL Stutigart

Machdruck nicht gestattet

15V

15y
F1 =
0,84
()1
X3 013
X34
X607
I
K1 X109
8 qu 2
wi g X301
X1 Q32
H1
X103
.__ 7812 = w_/
L A
N1 |3 A :
xr_m X3:6 X197
17I|_ _ B1
O ke 2 ._| V2 K _ LS
2200 1001 | 1N40O02
_._.I_| xfm
__mr
X3:4 Xw_ 5

Al

[ xs |32 xm_wmn xs|26a |.|_
; V2V N
4 e
_ ﬁ R xm_uﬁ Q_\
¥ Pin 14 1k
RS von D1
2,2k
ViR
NG00Z
dl
1k
. 1 5 xm .Rn X316
_ 14 /3 & |4 g
i 5 i F —— _
_ i ok Vi .
B3[1# b Pr? D12 BL140 _
i o 4093 Y9 !
\_ ov »
X398 Xsj2a o
A2
_I—A Zwischenpriifung 1989
Malistab Blatt 2051
Elektroberufe . pimny
) {IndEl AusbV vom 15.01.1987) ( 5
. Stromtaufplan FIuE: XXX

nummer :

weill




farnmaldalebrling da
G-

- H. /
| LyHOTV - K15

I

Schaltdraht isoliert @05

——

1

Tl

] Farben der Kunststoffader- |
@_ II'I leitungen und des Schaltdrahts
= | Wechselspannung - schwarz
.'I i Gleichspannung - braun
— I
1
% I| l H“US V-K1,0
= X6 [] [T
= |
o 1l et oA
Sl i BN,
T ¥ N </
@ X6 |
.Y
@ BxHO5V-K10 u. HOTV-K15 auf Befestigungssockel

X3

©no O O OO
O 0

00000
@H‘r@ @51@ D P

Machdruck nichl gestattet

PAL Stuttgart




£ lolalalawl ol
rermmeet et ingTee

O

L ."—?1
AN e _[_,iq__ 6

— ||l

— ||l pi— SO

— ||l

| A2
- 1L
Te——— H
— SRR L | = ] |
S T
8

— 1\L L 160 .
; | |
Installationskabel mit

T 1 e
einlappigen Schellen @ | @. \ P 3

hefestigen ]

| 1]
;@v-

A1 Ll

6xHOSV-K1,0 und 4-1 L
HOTV-K15 n et T

- B
auf Befestigungs- @ | @I[ b
sockel T] I F. 1
;/ = ,"II | \

- | \

8-10-11 2 9

Die angegebenen MaBe richten sich nach dem Lochraster der Montageplatte

5 |Scheibe &3 DN 125 [t "o o
6 |Sechskantmuffer Mb DIN 934 5 K B
3 |Zylinderschraube M3x5 DIN B4 5.8 9
B |Zylinderschraube M4 x10 DIN 84 5.8 8
1 |Kammrelais mi Halter o T
1 |Steckkartenhalter mit BIEiger Federleiste [
1 |Elektronikkarte A2 5 | nach Zeichnung 4(5)
1 | Elektronikkarte A1 4 | nach Zeichnung 3{5)
1 | Winkel fur Leiterplatte 3 | nach Zeichnung S(5)
T |Winkel fur Leiterplatte 2 | nach Materialbereifstellungsiiste
1 |Winkel fiir Steckkartenhalter 1 | nach Materialbereitstellungsliste
Stiick | Benennung : Normblatt ‘Werkstoff Pos-Nr | Halbzeug (nach Materialbereitstellungstiste)
IHK Zwischenpriifung 1989
Malistab Blatt: 1(5)
Elektroberufe
Allgemein- {IndElAusbY vom 15.01.1987 g
tolerapzen Prisf-
DIN 7168-m| Gesamtmontagezeichnung nummer XXX

weill
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I H K Zwischenpriifung 1989

Prufungsaufgaben-Beschreibung Elektroberufe (indElAusbv vom 15.01.1987)

1. Allgemein

In der Fertigkeitsprifung haben Sie selbstidndig ein Priifungsstiick herzustellen, dessen Funktion zu
priifen und daran einige Messungen vorzunehmen. Dazu erhalten Sie folgende Unterlagen:

Aufgabenblatt "Information und Planung"
Gesamtmontage-Zeichnung Blatt 1(5)
Stromlaufplan Blatt 2(5)
Bestlickungszeichnung fiir Elektronikkarte A1 Blatt 3(5)
Bestlickungszeichnung fir Elektronikkarte AZ Blatt 4(5)
Zeichnung "Haltewinkel fir Leiterplatte" Blatt 5(5)
Aufgabenblatt "Prif- und MeBprotokoll"

I

1

Die Fertigkeitspriifung umfaft die

- Informations- und Planungsphase
- Herstellungs- und Kontrollphase

2. Informations- und Planungsphase Vorgabezeit: 30 min

In der Informations- und Planungsphase arbeiten Sie sich in die Unterlagen ein und bearbeiten die auf
dem Aufgabenblatt "Information und Planung" gegebenen sechs Aufgaben. Das bearbeitete Aufgabenblatt
ibergeben Sie der Prifungsaufsicht.

3. Herstellungs- und Kontrollphase Vorgabezeit: 6,5 h

In dieser Phase der Iwischenpriifung stellen Sie das Prifungsstiick fachgerecht her. Nach fertigstel-
lung des Priifungsstiicks kontrollieren Sie entsprechend der Vorgaben auf dem Priif- und MeBprotokoll

die Funktion des Priifungsstiicks und flihren die verlangten Messungen mit dem VielfachmeBgerdt durch.
Die ermittelten Schaltungszustinde und MeBwerte tragen Sie in das Prif- und MeBprotokoll ein. Kenn-
zeichnen Sie die Bauteile wie auf der Gesamtmontage-Zeichnung vorgegeben. Danach libergeben Sie das

Priifungsstiick und das Prif- und MeBprotokoll der Priifungsaufsicht,

lo-weiB-300888 - ZF9 1035 -1-(1)






